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Zusammenfassung : 

Eine Vorrichtung zur Verstellung der Sitztiefe eines Stuhls 
mit einem Sitztrager (10)^ an dessen Vorderkante (10.1) ein 
Verstellteil (11) angeordnet ist, in dem eine Spindel (16) 
rotierbar gelagert ist, wobei auf der Spindel (16) zwei Mut- 
tern (18) angeordnet sind, die sich bei einer Rotation der 
Spindel (16) gegenlaufig auf der Spindel (16) bewegen und an 
denen jeweils eine gelenkig am Sitztrager (10) gelagerte 
Strebe (19) angelenkt ist. 
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Beschreibung : 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verstellung der 
Sitztiefe eines Stuhls mit einem Sitztrager. 

Sitztief enverstellungen gehoren heute zu jedem hochwertigen 
Biirostuhl, um diesen Stuhl an Personen unterschiedlicher Kor- 
pergroSe optimal anpassen zu konnen. Die Sitztief enverstellung 
sollte dabei konstruktiv einfach sein und bei einem gepolster- 
ten Sitztrager dafur sorgen, dass sich das Polster bei einer 
Verstellung der Sitztiefe faltenfrei auf- und abrollt. 

Zur Erf ul lung dieser Anf orderungen schlagt die vorliegende 
Erfindung eine Vorrichtung zur Verstellung der Sitztiefe eines 
Stuhls mit einem Sitztrager vor, die gekennzeichnet ist durch 
einen ausziehbar an der Vorderkante des Sitztragers angeord- 
neten Verstellteil , in dem eine Spindel rotierbar gelagert 
ist, wobei auf der Spindel zwei Muttern angeordnet sind, die 
sich bei einer Rotation der Spindel gegenlaufig auf der Spin- 
del bewegen und an denen jeweils eine gelenkig am Sitztrager 
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gelagerte Strebe angelenkt ist. Bei einem Drehen der Spindel 
bewegen sich die Muttern entweder nach aufien oder nach innen. 
Dies fiihrt dazu, dass die an den Muttern angelenkten Streben 
sich entweder in Sit zlangsrichtung strecken oder gegeniiber 
dieser starker abgewinkelt werden. Je nach Stellung der Stre- 
ben ist das Verstellteil mehr oder weniger weit aus dem Sitz- 
trager ausgezogen und somit auch die Sitztiefe entsprechend 
groSer oder kleiner. Dabei konnen die Anlenkpunkte der Streben 
am Sitztrager vorzugsweise im Bereich der senkrechten Mittel- 
ebene in Sitzrichtung des Sitztragers angeordnet sein. Bei 
einem Auf einanderzubewegen der Muttern durch Drehen der Spin- 
del wird dann die Sitztiefe vergroSert, wahrend ein Drehen der 
Spindel in Gegenrichtung, sodass die Muttern auseinanderbewegt 
werden, zu einer Verkiirzung der Sitztiefe f uhrt . Die Spindel 
kann zur Herstellung der gegenlauf igen Bewegung der Mutter 
zwei gegenlauf ige Gewindeabschnitte aufweisen, die sich bei- 
spielsweise in der Mitte der Spindel treffen konnen . 

Die konstruktive Losung der Ausziehbarkeit des Verstellteils 
ist auf verschiedene Weise moglich. Bei einer bevorzugten 
Ausgestaltung kann das Verstellteil durch zwei Fuhrungsrohre, 
die mit dem Verstellteil fest verbunden und verschiebbar am 
Sitztrager gelagert sind, ausziehbar am Sitzkorper angeordnet 
sein. Dies erlaubt eine sehr reibungsarme Veranderung der 
Position des Verstellteils. 

Die Rotation der Spindel kann mittels mindestens eines Hand- 
rads, vorzugsweise aber zweier Handrader erfolgen, sodass die 
Verstellung sowohl mit der linken als auch mit der rechten 
Hand vorgenommen werden kann. 

Bei einem gepolsterten Sitztrager kann auSerdem koaxial zur 
Spindel ein Polsterauf nahmerohr angeordnet sein, an dem die 
Polsteirvorderkante befestigt ist und das einen sich mindestens 
uber einen Langenabschnitt erstreckenden Fuhrungsschlitz auf- 
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weist, durch den die Muttern hindurch nach auSen gefiihrt sind. 
Durch eine entsprechende Form des Fiihrungsschlitzes, bei- 
spielsweise der Form zweier gegenlauf iger Gewinde mit groSer 
Steigung, wird bei einer Rotation der Spindel durch das 
Wandern der Muttern entlang des Fuhrungsschlitzes auch das 
Polsterauf nahmerohr in eine leichte Rotation versetzt. Durch 
diese Rotation des Polsterauf nahmerohrs lasst sich das Polster 
bei Verkurzung der Sitztiefe aufrollen und bei einer VergroSe- 
rung der Sitztiefe wieder abrollen. Der Verlauf des Fiihrungs- 
schlitzes und die Gewindesteigung der Spindel konnen dabei 
derart aufeinander abgestimmt sein, dass sich bei einer Ver- 
anderung der Sitztiefe das Polster jeweils faltenfrei auf das 
Polsterauf nahmerohr aufrollt und von diesem abrollt. Der Fiih- 
rungsschlitz des Polsterauf nahmerohrs kann in Form und Lange 
individuell auf die verschiedensten Sitztrager abgestimmt 
werden, Eine Moglichkeit besteht beispielsweise darin, den 
Fiihrungsschlitz V-formig auszubilden, wobei die Spitze des V 
mindestens annahernd in der Rohrmitte angeordnet ist. Auf 
diese Weise kann eine lineare Verstellung erhalten werden, 
wenn die Spindel gedreht wird. 

Das Polster kann mittels eines Keders am Polsterauf nahmerohr 
befestigt sein. 

Das Verstellteil kann ein Tragerelement und einen Deckel auf- 
weisen, die zusammen eine Aufnahme fur das Polsterauf nahmerohr 
und die darin angeordnete Spindel bilden. Das Rohr und die 
Spindel rollen dann in dieser Aufnahme ab. Dabei kann das 
Polsterauf nahmerohr durch seitliche Fiihrungsbuchsen auf der 
Spindel gelagert sein. 

Nachfolgend wird ein bevorzugtes Ausfuhrungsbei spiel einer 
erf indungsgemaSen Sitztief enverstellung anhand der Zeichnung 
naher beschrieben. 
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Die einzige Figur zeigt eine Explosionsdarstellung eines Sitz- 
tragers 10 mit einer Sitztief enverstelleinrichtung 11. Die 
Sitztief enverstelleinrichtung 11 ist dabei an der Vorderkante 
10.1 des Sitztragers 10 angeordnet . Der Sitztrager 10 wird auf 
der Oberseite mit einem hier nicht dargestellten Polster ver- 
sehen. 

Die Sit ztief enverstellung 11 weist ein Tragerteil 12 auf, das 
ausziehbar an zwei Fiihrungsrohren 13 am Sitztrager 10 gelagert 
ist. Nach oben ist das Tragerteil 12 von einem Deckel 14 abge- 
deckt, der zusammen mit dem Tragerteil 12 im vorderen Bereich 
eine um mehr als 180° geschlossene Aufnahme fur ein Polster- 
fiihrungsrohr 15 and eine innerhalb des Polsterf lihrungsrohrs 15 
angeordnete Spindel 16 bildet. Die Spindel 16 kann mittels 
Handradern 17 in Rotation versetzt warden. Sie ist mit zwei 
gegenlauf igen Gewindeabschnitten 16.1 und 16.2 versehen, auf 
denen jeweils eine Mutter 18 angeordnet ist. Die Muttern 18 
weisen Anlenkstellen 18.1 fiir zwei Streben 19 auf, die mit 
ihrem anderen Ende am Sitztrager 10 gelenkig gelagert sind. 
Die Anlenkpunkte der Streben 19 am Sitztrager 10 liegen dabei 
dicht neben der senkrechten Mittelebene 20 des Sitztragers 10. 
Dadurch wird das Tragerteil 12 bei einem Auf einanderzubewegen 
der Muttern 18 durch Rotation der Spindel 16 mittels eines 
Handrads 17 weiter auf den Fiihrungsrohren 13 nach auSen gefah- 
ren, wodurch sich die Sitztief e verlangert. Die Streben 19 
strecken sich dann namlich. Im Gegensatz dazu werden sie bei 
einem Auseinanderbewegen der Muttern 18 bei Rotation der Spin- 
del 16 in Gegenrichtung starker abgewinkelt, wodurch das Tra- 
gerteil 12 und mit ihm der fest mit ihm verschraubte Deckel 14 
weiter auf den Fiihrungsrohren 13 einwarts in Richtung Sitz- 
trager 10 gefahren werden. 
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Das Polsterauf nahmerohr 15 ist mittels seitlichen Fiihrungs- 
buchsen 21 auf der Spindel 16 gelagert . Am Polsterauf nahmerohr 
15 wird die Vorderkante des hier nicht dargestellten Polsters 
beispielsweise mittels eines Keders befestigt. Das Polster- 
aufnahmerohr 15 besitzt auSerdem einen Fiihrungsschlit z 22, der 
sich uber einen Teil der Lange des Fiihrungsrohrs 15 erstreckt 
und einen V-formigen Bereich aufweist. Durch diesen Fiihrungs- 
schlitz 22 ragen die Anlenkstellen 18.1 der Muttern 18 hin- 
durch. Durch die Form des Fuhrungsschlit zes 22 und eine ent- 
sprechende Wahl der Steigung der Gewindeabschnitte 16.1 der 
Spindel 16 kann sichergestellt werden, dass die Rotationsbewe- 
gung der Spindel 16 in eine Linearbewegung des Tragerteils 12 
und des Deckels 14 umgesetzt wird. Gleichzeitig wird gewahr- 
leistet, dass das Polster beim Abrollen und Aufrollen auf das 
Polsterauf nahmerohr 15 faltenfrei bleibt . 
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Patentanspriiche : 



1. Vorrichtung zur Verstellung der Sitztiefe eines Stuhls mit 
einem Sitztrager (10) , gekennzeichnet durch einen auszieh- 
bar an der Vorderkante (10.1) des Sitztragers (10) ange- 
ordneten Verstellteil (11) , in dem eine Spindel (16) ro- 
tierbar gelagert ist, wobei auf der Spindel (16) zwei 
Muttern (18) angeordnet sind, die sich bei einer Rotation 
der Spindel (16) gegenlaufig auf der Spindel (16) bewegen 
und an denen jeweils eine gelenkig am Sitztrager (10) 
gelagerte Strebe (19) angelenkt ist, 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Anlenkpunkte der Streben (19) am Sitztrager (10) im 
Bereich der senkrechten Mittelebene (2 0) in Sitzrichtung 
des Sitztragers (10) angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Spindel (16) zwei gegenlaufige Gewindeab- 
schnitte (16.1) aufweist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verstellteil (11) durch zwei Fiih- 
rungsrohre (13) , die mit dem Verstellteil (11) fest ver- 
bunden und verschiebbar am Sitztrager (10) gelagert sind, 
ausziehbar am Sitztrager (10) angeordnet ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Spindel (16) mittels mindestens 
eines Handrads (17) rotierbar ist. 
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6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , dass der Sitztrager (10) gepolstert ist 
und koaxial zur Spindel (16) ein Polsterauf nahmerohr (15) 
angeordnet ist, an dem die Polstervorderkante befestigt 
ist und das einen sich mindestens iiber einen Langen- 
abschnitt erstreckenden Fiihrungsschlit z (22) aufweist, 
durch den die Muttern (18) hindurch nach aul^en gefuhrt 
sind, sodass bei Rotation der Spindel (16) auch das Pols- 
terauf nahmerohr (15) in Rotation versetzt wird. 

Vorrichtung nach Anspruch S, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Verlauf des Fiihrungsschlitzes (22) und die Gewinde- 
steigung der Spindel (16) derart aufeinander abgestimmt 
sind, dass sich bei einer Veranderung der Sitztiefe das 
Polster faltenfrei auf das Polsterauf nahmerohr (15) auf- 
rollt und von diesem abrollt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Fiihrungsschlitz (2 0) die Form zweier gegen- 
laufiger Gewinde mit grofier Steigung aufweist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Fiihrungsschlitz (20) einen V-for- 
migen Verlauf hat, wobei die Spitze des V mindestens anna- 
hernd in der Rohrmitte angeordnet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Polster mittels eines Keders am 
Polsterauf nahmerohr (15) befestigt ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Verstellteil (11) ein Tragerelement 
(12) und einen Deckel (14) aufweist, die zusammen eine 
Aufnahme fiir das Polsterauf nahmerohr (15) und die darin 
angeordnet e Spindel (16) bilden. 
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12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass das Polsterauf nahmerohr (15) durch 
seitliche Fxihrungsbuchsen (21) auf der Spindel (16) ge- 
lagert ist. 
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